1. [bookmark: _GoBack]将一段电阻为 R 的导线均匀拉长至原来的两倍，则其电阻值为 2R。
2. 用４个０．５Ｗ100Ω的电阻分为两组分别并联后再将两组串联连接，可以构成一个１Ｗ100Ω的电阻。
3. 电流的方向是正电荷定向移动的方向。
4. 电位是相对于参考点的电压。
5. 电路中某个节点的电位就是该点的电压。
6. 1.4Ω的电阻接在内阻为０．２Ω、电动势为 1．6V 的电源两端，内阻上通过的电流是 1．4A。
7. ΣIR=ΣE 适用于任何有电源的回路。
8. ΣI=0 适用于节点和闭合曲面。
9. 用电多少通常用“度”来做单位，它是表示 电功率的物理量。
10. 两只“100W、220V”灯泡串联接在 220V 电源上，每只灯泡的实际功率是 25W。
11. 电源电动势是衡量 电源输送电荷能力大小的物理量。
12. 电源中的电动势只存在于 电源内部，其方向由负 负极指向正极。
13. 在一个闭合电路中，当电源内阻一定时，电源的端电压随电流的增大而增大。
14. 如图 3—1 所示电路，c 点的电位是—3V。
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15. 电容器具有隔直流、通交流作用。
16. 电容也与电阻一样，可以串联使用，也可以并联使用，电容并得越多则总的电容容量就 越小。
17. 根据物质磁导率的大小可把物质分为逆磁物质、顺磁物质和铁磁物质。
18. 匀强磁场中各点磁感应强度的大小与介质的性质有关。
19. 通电直导体在磁场里受力的方向应按左手定则确定。
20. 通电导体在与磁力线平行位置时受的力最大。
21. 当导体在磁场里 沿磁力线方向运动时，产生的感应电动势为 0。
22. 两个极性相反的条形磁铁相互靠近时它们会相互排斥。
23. 磁力线总是从 N 极出发到 S 极终止。
24. 铁磁物质的磁导率μ很高，它是一个常数，并且随磁场强度H或磁感应强度B值而变化。
25. 铁磁物质在 外磁场作用下产生磁性的过程称为磁化。
26. 铁磁材料可分为软磁、硬磁、矩磁三大类。
27. 正弦交流电的三要素是指最大值、角频率、初相位。
28. 若一个正弦交流电比另一个正弦交流电 提前到达正的峰值，则前者比后者滞后。
29. 用三角函数可以表示正弦交流电 有效值的变化规律。
30. 在 RLC 串联电路中，总电压的 瞬时值时刻都等于各元件上电压瞬时值之和。
31. 三相对称负载作星形联结时，线电压与相电压的相位关系是线电压超前相相电压 30 度。
32. 在三相供电系统中，无论是否接到对称负载上，相电压总是等于线电压的 1/√3。
33. 三相交流电能产生旋转磁场，是电动机旋转的根本原因。
34. 功率因素反映的是电路对电源输送功率的利用率。
35. 纯电阻电路的功率因素一定等于 1，如果某电路的功率因数为 1，则该电路一定是只含电阻的电路。
36. 正弦交流电 i=10√2sinωt 的瞬时值不可能等于 15A。
37. 通常把正弦交流电每秒变化的电角度称为频率。
38. 在 RL 串联电路中， 电感上电压超前于电流 90 度。
39. 在 RC 串联电路中， 电容上电压滞后与电流 90 度。
40. 在纯电阻交流电路中，电压与电流的有效值、最大值、瞬时值、平均值均符合欧姆定律。
41. 额定电压为“380、Y 型”的负载接在 380V 的三相电源上，应接成 △型接法。
42. 三相 对称负载作 星形联结时，其线电压一定为相电压的√3 倍
43. 移动式电动工具用的电源线，应选用的导线是通用橡套电缆。
44. 铝镍钴合金是硬磁材料，是用来制造各种永久磁铁的。  
45. 用作导电材料的金属通常要求具有较好的导电性能、化学性能和焊接性能。  
46. 使用验电笔前一定要在有电的电源上检查验电笔是否完好。
47. 停电检修设备没有做好安全措施应认为有电。
48. 带电作业应由经过培训、考试合格的持证电工单独进行。
49. 上海地区低压公用电网的配电系统采用 TT 系统。
50. 临时用电线路 严禁采用三相一地，二相一地，一相一地制供电。
51. 机床或钳工台上的局部照明，行灯应使用 36V 及以下电压。
52. 在低压电路内进行通断、保护、控制及对电路参数起检测或调节作用的电气设备属于低压电器。
53. 低压配电电器具有接通和断开电路电流的作用。
54. 低压熔断器在低压配电设备中，主要用于过载保护。
55. 熔断器是利用低熔点、易熔断、导电性能良好的合金金属丝或金属片串联在被保护的电路中实现保护。
56. 熔断器的额定电压必须大于或等于所接电路的额定电压。
57. 螺旋式熔断器在电路中正确装接方法是 电源线应接在熔断器上接线座， 负载线应接在 下接线座。
58. 刀开关主要用于隔离电源。
59. 熔断器式刀开关一般 可用于直接接通和断开电动机。
60. 胶盖瓷底刀开关安装和使用时应将电源 进线接在 静插座上，用电设备接在刀开关下面熔丝的 出线端。
61. 低压断路器在功能上是一种既有 手动开关又能自动进行 欠压、过载和短路保护的低压电器。
62. 低压断路器在使用时，其额定电压应大于或等于线路额定电压；其额定电流应大于或等于所控制负载的额定电流。
63. 低压断路器的热脱扣器是利用双金属片的特性，当电路过载时使双金属片弯曲，带动脱扣机构使断路器跳闸，从而达到过载保护目的。
64. 漏电保护开关，其特点是能够检测与判断到触电或漏电故障后 自动切断故障电路，用作人身触电保护和电气设备漏电保护。
65. 设备正常运行时，电流动作型漏电保护开关中零序电流互感器铁心 无磁通，二次绕组无电压输出。
66. 接触器按接触器电磁线圈 励磁方式不同分为 直流励磁方式与交流励磁方式。  
67. 交流接触器铭牌上的额定电流是指主触头和辅助触头的额定电流。
68. 交流接触器铁心上装短路环的作用是减小铁心的振动和噪声。  
69. 交流接触器的额定电流应根据被控制电路中电流大小和使用类别来选择。
70. 直流接触器切断电路时，由于电流不过零点，灭弧比交流接触器困难，故采用磁吹灭弧。
71. 中间继电器的触头由 主、辅触头之分。
72. 电流继电器线圈的特点是匝数少，导线要粗, 阻抗大。
73. 过电流继电器在正常工作时，线圈通过的电流在额定值范围内，过电流继电器所处的状态是吸合动作，常闭触头断开吸合动作，常闭触头断开。
74. 欠电压继电器当线圈电压低于其额定电压时衔铁 不吸合动作，而当线圈电压很低时衔铁才释放。
75. 电压继电器的线圈特点是匝数多而导线细，电压继电器在电路中与信号电压串联。
76. 速度继电器主要由定子、转子、 端盖、机座等部分组成。
77. 速度继电器考虑到电动机的正反转需要，其触头也有正转与反转各一对。
78. 晶体管时间继电器也称半导体时间继电器或电子式时间继电器。
79. 空气阻尼式继时间电器有通电延时动作和断电延时动作两种。
80. 热继电器有双金属片式、热敏电阻式及易熔合金式等多种形式，其中双金属片式应最多。
81. 热元件是继电器主要部分，它由双金属片及围绕在双金属片外的电阻丝组成。
82. 每种额定电流的热继电器只能装入一种额定电流的热元件。
83. 压力继电器装在气路、水路或油路的分支管路中，当管路中压力超过整定值时，通过缓冲器、橡胶薄膜推动顶杆，使微动开关触头动作接通控制回路。当管路中压力低于整定值后，顶杆脱离微动开关，使触头复位，切断控制回路。
84. 行程开关、万能转换开关、接近开关、 自动开关及按钮等属于主令电器。
85. 行程开关应根据 动作要求和 触点数量来选择。
86. 电阻器有适用于长期工作制、短时工作制、 反复短时工作制三种工作制类型。
87. 频敏变阻器的阻抗随电动机的 转速下降而减小。
88. 频敏变阻器接入绕线转子异步电动机转子回路后，在电动机启动的瞬间，能有效地限制电动机启动电流，其原因是转子电流的频率等于交流电源频率，此时频敏变阻器的阻抗值最大。
89. 起重电磁铁用于起重吊运磁性重物（如钢锭、钢材等），这种电磁铁是没有衔铁的，被吊运的重物代替衔铁代替衔铁。
90. 直流电磁铁的电磁吸力，在衔铁启动时最大，而在吸合后最小。
91. 摩擦片式电磁离合器主要由铁心、线圈、摩擦片组成。
92. 电磁离合器的工作原理是电流的磁效应。
93. 变压器是利用电磁感应原理制成的一种静止的交流电磁设备。  
94. 电力变压器主要用于 供配电系统。  
95. 一台变压器型号为 S7-500/10，其中 500 代表额定容量 500V.A。
96. 对三相变压器来说，额定电压是指相电压。
97. 为了减小变压器铁心内的磁滞损耗和涡流损耗，铁心多采用高磁导率、厚度 0.35mm 或 0.5mm表面涂绝缘漆的硅钢片叠成。
98. 变压器绕组有同心式和交叠式两种。
99. 设想有一个电流分别从两个同名端同时流入，该电流在两个绕组中所生的磁场方向是 相同的，即两个绕组的磁场是相互加强的。
100. 三相变压器联结组别标号为 Y，y0(Y/Y-12),表示高压侧星形联结、低压侧三角联结。
101. 理想双绕组变压器的变压比等于一、二侧匝数之比。
102. 变压器正常运行时，在电源电压一定的情况下，当负载增加时，主磁通增加。
103. 自耦变压器实质上就是利用改变绕组抽头的办法来实现调节电压的一种单绕组变压器。
104. 自耦变压器一、二次侧绕组间具有电的联系，所以接到低压侧的设备均要求按高压侧的高压绝缘。
105. 电流互感器在正常工作时，其二次侧绕组 绝对不能短路。
106. 在电流互感器使用时二次侧绕组 允许装设熔断器。
107. 电压互感器运行时，接近空载状态，二次侧绕组不准短路。
108. 电压互感器在正常工作时，其二次侧绕组绝对不能开路。
109. 电焊变压器是一种特殊的降压变压器。空载时输出电压约为 30V，有载时电压约为 60~75V。
110. 改变电焊变压器焊接电流的大小，可以改变与二次绕组串联的电抗器的感抗大小，也就是调节电抗器铁心的气隙长度。气隙长度减小，感抗增加，焊接电流减小。
111. 异步电动机按转子的结构形式分为单相和三相两类。
112. 异步电动机按转子的 结构形式分为笼形和绕线形两类。
113. 异步电动机的额定功率，指在额定运行情况下，从轴上输出的机械功率。
114. 三相异步电动机额定电压是指其在额定工作状态下运行时，输入电动机定子三相绕组的 相电压。
115. 一台三相异步电动机，其铭牌上标明额定电压为 220/380V，其接法应是 Y/ △。
116. 三相异步电动机转子绕组中的电流是由电磁感应产生的。
117. 三相异步电动机定子极数越多，则转速 越高，反之则越低。
118. 减压启动虽能降低电动机启动电流，但此法一般只适用于电动机 空载或 轻载启动。  
119. 三相电动机采用自耦变压器以 80%的抽头减压启动时，电动机的启动电流是全压启动电流的 80%。
120. 交流异步电动机 Y/△减压启动虽能降低电动机启动电流，但一般只适用于电动机空载或轻载启动。
121. 绕组转子异步电动机转子绕组串电阻启动适用于笼型或绕线型异步电动机。
122. 改变三相异步电动机定子绕组的极数，可改变电动机的转速大小。
123. 绕线式异步电动机转子串电阻调速， 电阻越大，转速变高。
124. 能耗制动是将转子惯性能转化为电能，并消耗在转子回路的电阻上。
125. 异步电动机的故障一般分为电气故障与机械故障。  
126. 划线时，划线基准尽量和加工基准一致。
127. 利用分度头可以在工件上划出等分线或不等分线。
128. 錾削铜、铝等 软材料时，楔角取 30 度~50 度。
129. 锯割工件时，起锯有远起锯和近起锯两种，一般情况下采用远起锯较好。
130. 麻花钻头前角的大小决定着切削材料的难易程度和切屑在前面上的摩擦阻力。
131. 为了用 M8 的丝锥在铸铁件上攻螺纹，先要在 铸件上钻孔。如何使用手提电钻钻孔应选用ф6。6mm的钻头。
132. 钎焊 钢件应使用的焊剂是盐酸。
133. 上锡时，要注意导线上锡层不要太厚或出现不均匀的现象。
134. 弯曲有焊缝的管子，焊缝必须放在弯曲内层的位置。
135. 弯曲直径大、壁薄的钢管时，应放在管内灌满实沙子后在进行。
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